
 

AGUA DE IRRIGACIÓN 
 
 
El agua es el elemento necesario para disolver los 
componentes de un diluente, el cual debe ser de 
excelente calidad para que, junto con el diluente 
conserven la acción sobre la viabilidad y fertilidad de 
los espermatozoides al elaborar las dosis seminales, 
así como después de algunos días de conservación. 
  
La calidad del agua depende de las características 
propias que presenta y se clasifican en tres tipos, las 
de tipo I y II son las más recomendadas para la 
preparación de dosis seminales (ver Cuadro 1). La del 
tipo I es de mayor pureza, para pertenecer a esta 
categoría se requiere procesos de destilación, 
desionización por osmosis inversa y filtrado, además 
de tener un mínimo de constituyentes iónicos, está 
libre de contaminantes orgánicos o pirógenos (Agua 
de irrigación PiSA). El agua tipo II se obtiene por una 
doble destilación en cristal y requiere estar libre de 
contaminación orgánica o pirógena. El agua tipo III es 
de destilación simple desionizada por osmosis inversa 
sin destilación.  
 
Existen diversos factores que afectan la calidad del 
agua y que a simple vista son casi imposibles de 
detectar, como son:  
a) Instalaciones Adecuadas: Las instalaciones donde 

se elabore el agua estéril deben cumplir las 
normas existentes y publicadas por la SAGARPA.  
 

b) Control de calidad de la materia prima y material 
de empaque: El agua utilizada para la elaboración 
del agua estéril debe de ser potable y baja en 
contenido de minerales y libre de materia orgánica 
o minerales pesados. Los envases y tapones o 
tapas utilizados en el producto deben de ser de un 
material inerte que garantice la nula 
contaminación del contenido.  

 
c) Es importante mencionar que la calidad del agua 

se reduce con el tiempo debido a la calidad del  

 
 
envase; esto es, a mayor cantidad de agua 
almacenada en un recipiente, su vida de anaquel 
disminuye; debido, a la contaminación derivada 
por abrir y cerrar varias veces el envase, así como 
a la exposición a la luz generando crecimiento de 
microorganismos (algas y/o bacterias), 
observándose una coloración verdusca en las 
paredes del recipiente y en ocasiones a la misma 
altura del agua.  
 

d) Control de calidad durante el proceso y sobre el 
producto terminado: Las buenas prácticas de 
manufactura exigen que se lleve a cabo el control 
de calidad durante el proceso de producción del 
producto como al finalizar la producción. Además 
es necesario que exista la rastreabilidad del 
producto, asignado para ello un número de lote, 
fecha de fabricación y fecha de caducidad del 
producto, además es necesario que se mantenga 
en un museo muestras de cada lote, hasta al 
menos la vida de anaquel del producto 
(caducidad) que permita, volver a correr las 
pruebas necesarias para comprobar la calidad del 
producto.  
 

e) Un inadecuado control de calidad durante el 
proceso de producción, acondicionamiento 
(envasado), almacenaje y manejo de los diferentes 
tipos de agua puede ocasionar la contaminación 
de la misma, presencia metales pesados o de sales 
inorgánicas y minerales causan la muerte de los 
espermatozoides o bien disminuye la vida de útil 
de almacenaje. La presencia de toxinas 
bacterianas, causa la muerte inmediata de los 
espermatozoides o puede provocar enfermedades 
del aparato reproductor (Ej. Metritis)  

 
f) Control en la transportación: Se considera la 

utilización de contenedores que faciliten el 
manejo del producto y prevengan golpes que 



 

causen pequeñas fracturas al envase y sirva como 
fuente de contaminación, así mismo evita el 

contacto directo con los rayos solares.  
 

 
 
 

Cuadro 1. Características de los tipos de agua utilizados en la Inseminación Artificial. 
 

CARACTERISTICAS TIPO DE 
PRUEBA 

AGUA TIPO I AGUA TIPO II OBSERVACIONES 

Conductividad 
(microsiemens/cm) 

ASTM 
CAP 

N CCLS 

0.06 
0.1 
0.1 

1 
0.5 
0.5 

Mencionan como 
límites entre 1 y 1.5 

Resistividad 
(Megabms/cm) 

ASTM 
CAP 

N CCLS 

16.7 
10 
10 

10 
2 
2 

 

Crecimiento 
Bacteriano (UFC/mL) 

ASTM 
CAP 

N CCLS 

0 
10 
10 

10 
10 
10 

 

Silicatos (Si02) (mg/L) 
Máximo 

ASTM 
CAP 

N CCLS 

0 
0.05 
0.05 

0 
0.1 
0.1 

 

Metales Pesados 
(mg/L) Máximo 

ASTM 
CAP 

N CCLS 

0.01 
0.01 
0.01 

- 
- 
- 

 

Reducción de 
Permanganato de 

Potasio KMNO4 (min) 

ASTM 
CAP 

N CCLS 

60 
60 
60 

  

pH ASTM 
CAP 

N CCLS 

5 
5.8 

5.5 a 7 

 Mencionan límites 
ideales entre 5.5 a 7. 

 
 


